( 8 BiLGi DAGARCIGI )

BLOK VE MAMULDE YAPISTIRICILARI
BELIRLEYEN JEOLOJIK PARAMET-
RELER

Deniz iskender ONENGC*

GiRIiS

Mermercilik  sektérinde  taleplerin
artmasina bagli olarak mamul Urtnlerde de
dayanikhlik 6n plana ¢ikmistir. Yapistiricila-
rin belli olmasina karsin kayaglarin gézenik-
lilikleri, stilolit tirleri ve icindeki dolgulari, ¢at-
lak ve turleri, porozite, matriks (¢imento),
fiziksel ve mekanik 6zelliklerinin ¢ok iyi bilin-
mesi gerekmektedir.

Mermercilikte rekabetin artmasi ve
fiyatlarin didsmesine karsilik, tas isleme
tesislerine yapilan yuksek yatirimlar, cevre
koruma icin yapilan diizenlemeler, vergilerin
yuksek olmasi, elektrik ve yol gibi yatirnm
maliyetlerinde gerileme olmamistir.

Blok ve mamuldeki saglamlik kayanin
fiziksel ve jeolojik 6zellikleri ile ilgilidir. Kayag
veya bloktaki catlak tirini belirlemek kulla-
nilacak yapistirici tirinidn de segilmesinde
o6nemli bir adimdir. Kullanilacak yanlis yapis-
tirici tard kayacin istenilen saglamlikta olma-
sini engelleyecegi gibi maliyeti de artira-
caktir. Bu sorunlari gidermek igin taslarin
yapisal ve dokusal 6zelliklerin iyi bilinmesini
gerektirmektedir.

JEOLOJIK PARAMETRELER

Kayaci olusturan matriks (¢imento)
taneleri birbirlerine baglamaktir. Cimentonun
gevsek olmasi/bloksal gimentolanmasi daya-
nimini azaltmaktadir. Kayag ici gézenekliligi
arttiran faktorlerden bir tanesi de budur.

Bloklarda olusan catlak tirleri (g
tirlididr. Tabakalagsma dizlemine (suyuna)

paralel olusumlar boyuna gatlaklar olusturur
ve kisa mesafelerde kapanma o0zelligine
sahip olan catlak tipidir ve derinlemesine
fazla devam etmez. Enine catlaklar (ters
kesim) tabakalagsma duzlemine dik ydnde
gelismis olan c¢atlak tlrleridir. Devamlari
gbzlenmemesine ragmen tehlike arz ede-
bilirler. Verevine (diyagonal) catlak tdrleri
tabakalasma duizlemini verevine kat eden ve
tehlikeli gatlak turidir. Bu gatlak kapanma-
yan bir 6zellik sunar ve devamhidir. Catlak
sistemlerini belirlemek i¢in ocakta yapilacak
iyi bir jeolojik etlti gerekmektedir. Belirle-
nen catlaklar blok Uzerine isaretlenir veya
konumlari saptanan catlaklar viskozitesi yuk-
sek veya agir olan havuzlara batirilarak sag-
lamliklari arttirlmaya calisilir.

Kayac¢ go6zenekliligi porozite ve kayag
ici bosluklar igerir. Porozite taneler arasi
bosluklardir. Yani kayaci olusturan mineral-
lerin veya kayag¢ parcgaciklarinin iri olmasi
arada go6zenek olustur. Kayagctaki bosluklar
genis olabilir (jeod) ve dayanimsiz yizeyler
olusturabilir. Bu Ozelliklere yonelik kullanila-
cak yapistiricilar tek veya iki asamada
uygulanabilir.

Dogal taslarda fiziko-mekanik 6zellik-
ler oldukca ®nemlidir. Ornegin travertenin
tek eksenli basing dayanimi 300-500 kg/cm?
ise bu désemede kullanilamaz. Eger dose-
mede kullaniimak isteniyorsa saglamlastiril-
masi gerekmektedir.

Bu yapilmadigi zaman asinmasi ¢ok
kolay olur. Bu sorunun ustesinden gelebil-
mek igin Urdindn bir kullanim regetesi olmali-
dir. Sayet tlketici bunu disarida veya dose-
mede kullanacaksa bunu bilmeli ve ona gore
iyilestirmeler istemelidir ya da onerilmelidir.
Kayacin blinyesinde bol miktarda kil varsa,
suyu emme kuvvetlenecektir. Bu ylzden bu
kayacimizi i¢ mekanlarda kullanmamiz c¢ok
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uygun olacak, hatta iyilestirme bile yapil-
mayacaktir. Killi kiregtasindan Uretilen bir
mermere epoksi uygulayarak su emme
Ozelligini degistirmek mimkin gériinmemek-
tedir. Yapilan iyilestirme (epoksi) stilolitteki
dolgu bilinmeden gelisi glizel yapilmis ise
ayni sonuglar ile karsilasilir. Stilolitli bir
mermerde aciklik olup olmadigi, dolgu varsa
cinsi yapilacak iyilestirmede ©nemli para-
metrelerdir. Catlak cinsi, catlakdaki dolgu
tirt bilinmeden yapilacak iyilestirme galig-
malari bosa harcanan zaman ve maliyet
olacaktir.

BLOKLARDA SAGLAMLASTIRMA

Bloklarda saglamlastirma kayacin
jeolojik ozellikleri bilindikten sonra yapilma-
dir. Bloktaki catlaklar icersindeki kil, camur,
demirli dolgular basingli sularla temizlene-
rek, bunyeden atilmaya calisilir.

Blok saglamlastirma; gimento yedirile-
rek, blok kurutularak, epoksi havuzlarina
batirilarak veya catlakli blok epoksilenerek
Uzerleri saglam levhalar yapistiriimak sure-
tiyle kesime sunulabilinir. Blok 6zel yéntem-
lerle, epoksi zerk edilerek de saglamlastirilir.
Bloktaki gézenekler su ile iyice temizlendik-
ten sonra, devamliliklari yok ise igne ile
yapistirici zerk edilir veya ¢imento dolgu ile
doldurulur. Goézenek blylk ise ilk Once
mastiklerle dolgu yapilir, sonra igne ile
epoksi zerk edilir.

Devami olan, ince catlaklara akigkan
olan epoksiler kullanilir. Sertlesmeleri yavas
olan yapistirici kullanilir. Sayet c¢atlak genis
aralikh ise; daha yavas kuruyan ve sertlesen
epoksiler kullaniimalidir.

PLAKA VEYA LEVHALARDA SAGLAM-
LASTIRMA

Katrak veya S/T’den ¢ikan yari mamul
drinlerin catlak ve gb6zenekleri yabanci
minerallerden temizlenerek kurutma firinla-

rina yollanilir. Buradan c¢ikan drinlerin
arkalari istenirse polyesterlenir. Uriin epok-
silenir ve bekletildikten sonra cila hattina
yollanir.

Cok kinlgan yapili kayaglarda yani
elastisite moduillu ¢ok yiksek ve sertligi fazla
olan drlinlerde polyester recine uygun
sonuglar verecektir. Yapistirici uzun sirede
kurudugundan, catlaklarin derinliklerine ni-
fus eder ve saglamligi saglar. Ozellikle tra-
verten veya go6zenegi klglk olan mamul-
lerde (0.1-0.5 mm) akiskan olan ve yavas
kuruyan yapistiricilar kullaniimahdir. Clnk
gOzeneklerin ince olmasi nedeni ile yapistiri-
cinin derinlere girmesi ve nifusu saglayabil-
mesi icin uzun zamanda sertlesmesi gerek-
mektedir.

Levha veya plakadaki catlak her iki
tarafta birden goézleniyorsa, ilk 6nce bir taraf
doldurulur ve diger yizden de epoksi kulla-
nilir. Kilcal catlakli mamullerde yapiskanin
akicihginin az ve donma suresinin fazla
olmasi gerekmektedir.

Uriin icinde stilolit var ve bunlar kil ile
dolgulu ise; ilk asamada bunlarin su ile
temizlenmeleri gerekmektedir. Stilolitler bu
temizleme ile kilden kurtulmus sayilmazlar,
yani iclerinde bir miktar kili barindirirlar. Kil
dolgulu stilolitlerin saglamlastiriimalari  su
bazli yapistiricilar ile mimkin olacaktir.
Suyu seven bu tir yapistiricilar, ortamda su
molekdlleri bitinceye kadar reaksiyona de-
vam eder ve kil minerallerine gok iyi yapisir.

Yari urin 2-3 mm c¢atlakli ve devam-
ik arz ediyorlarsa; ylksek viskositeli
yapistiricilar kullanilmalidir. Clnkd yapisti-
rici gatlak boyunca etkinligini gostermelidir.
Sayet catlak acikligi 1 mm altinda ise; disik
viskositeli ve ge¢ kuruyan yapistiricilar
secilmelidir.
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Fosilli kiregtaslarinda, fosillerden kay-
naklanan bosluklarda akigkanligi az olan ve
yavas sertlesen epoksiler kullaniimalidir. Bol
gOzenekli ve bosluklu olan fosilli kirectas-
larinda seffaf dolgu kayacin albesini arttir-
masi yaninda dayanikhligini ylkseltmekte-
dir. Ozellikle bu tiir yapistiricilar kullanilirken
bosluklarin diplerinin kurumasi gerekecegin-
den istenilen sire kadar beklenilmesi gerek-
mektedir, yoksa cilada dolgulu olan yerler
atmaktadir. Gunumizde islak taslara bile
aninda kullanilan yapistiricilar gelismistir
(mastik).

Bazi urinlerde cila hattindan cgiktiktan
sonra catlaklar izlenebilir. Bu tir catlaklar
mum dolgular ile doldurularak acikliklar
kapatilmaya c¢alisilir. Bu tir dolgularin gesitli
renkleri bulunmaktadir.

Bol go6zenekli yari Urdindn bogluk-
larinin doldurulmasi igin gimento kullanilirdi.
Gunumuzde getirdigi avantajlari nedeni ile
polyester mastik kullanilmaya baslandi.
Mastikler ¢cok kisa surede sertlesir ve cila
icin hazir hale gelir. Cimento dolguya gore
avantajlari su gecirmemesi, ayni sertlik ve
parlaklik ile 6n plana gikar.

Bazi volkanik kayaclar ile magmatik
kayaglarin bir kisminda gok kigik bosluklar
yuzeyde go6zlenir. Bunlarin bu halleri ile
cilalanmasi, cila kalitesini etkileyecektir. Bu
kayaglara cila hattina yollamadan ©6nce
epoksi uygulanarak diz bir ylzey olusturul-
masi daha uygun olacaktir.

YAPISTIRICILAR

Dogal taslarin glglendiriimelerinde ve
saglamlastiriimalarinda kullanilan yapistirici-
lar; Epoksi regineler, polyester regineler, UV
recgineler, mastikler ve ¢imento dolgudur.

Epoksi Regineler.- Bu tir yapistir-
cilar, uglarinda epoksi molekilleri tasiyan
zincirlerdir. Uygun sartlar altinda bulunduk-
larinda yapisma kabiliyeti yiksek Urlnler
olustururlar. Dondurucularinin kayacin lito-
lojik 6zelliklerine gore saptanip, Uretici firma-

ya bildirilmesi ile hazirlanmasi ¢ok iyi sonug-
lari verecegdi asikardir. Bu tir yapistiricilar
Ozellikle gatlaklara uygulanir.

Polyester Recineler.- Zinciri ester
islevleri ile bagh motiflerin birlesmesinden
olusan polimerlere, polyester denir. Polyes-
ter recineler, gézenek dolgusu c¢ok kirilgan
olmayan taslarin guglendiriimesi igin uygun-
dur. Yar Grinin 6n ylzu ve arka yuzlerine
uygulanabilir. Ozellikle cila alacak yiizeye
uygulanmasi, cila kalitesini arttirmaktadir
(INKA, 2005).

UV Regineler.- Isik enerjisi altinda
reaksiyona ugrayarak mekanik ve kimyasal
yapisi degisen, polyester esasli polimerdir.
UV regineler, catlak ve gdzenek dolgu igin
kullanilir. UV 1sinlarinin engellenmemesi igin
renklendirme istenmez.

Mastikler.- Genellikle polyester regine-
ler, bazi aminler, kalsiyum ve benzeri tozlar,
homojenlestirici ve hizlandirici katki madde-
leri ile hazirlanmaktadir. Her tirld tasa isteni-
len renklerde hazirlanmaktadir. Yapistirici-
dan yuzeyine el ile surular.

Cimento Dolgu.- Karigsiminda beyaz
cimento, kalsit, kaolen, renklendirici ve
yapismay! saglayan tutkal vardir. Ozellikle
travertenlerdeki bosluklari doldurmak igin
kullaniimaktadir.

SONUG

1) isletilen dogal tasin fiziksel ve jeo-
lojik 6zellikleri ¢ok iyi bilinmelidir.

2) Yapistiricilar bu 6zellikler tanimlan-
diktan sonra secilmelidir,

3) igletilen mermerin 6zelliklerini ige-
ren kullanim regetesi hazirlanmali
hangi ortamlarda kullanilip kulla-
nilmayacagi belirtiimelidir.
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